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Heidelberg M-Offset 48 x 65 cm

Maquinas offset de pliegos Uno, Dos, Cuatro, Cinco
y Seis Colores de construccion en linea

® Maquinas Varios Colores para
genuina impresion de cara o con-
vertibles para impresion de cara
y retiracion

@® Maquinas Uno y Dos Colores
con marcador de pliegos sueltos
o marcador de escalerilla

HEIDELODERG

@ Maquinas Cuatro, Cinco y Seis
Colores con marcador de escale-
rilla

@ Maquinas Varios Colores con
marcador de escalerilla y
opcionalmente con salida de pila
normal o salida de pila alta,
modelos Seis Colores solo con
salida de pila alta

@ Salida de pila alta con secado
infrarrojo si se desea

@ Versatiles como las GTO: impre-
sion, numerado, impresion adicio-
nal, perforado y corte central en
un solo ciclo de trabajo

4 Calidad

6 Rapido ajuste

8 Rendimiento

10 Versatilidad

12 Impresion de cara y retiracion

14  Mecanismo de mojado continuo
ALCOLOR

14 Mando CPC

@ Velocidad maxima: maquinas con
marcador de pliegos 8.000 p/h;
con marcador de escalerilla
11.000 p/h

@ Utilizacion sin cambios de
planchas de la KORD y la SORK

@® Modelos Varios Colores con mar-
cador de escalerilla equipados
con mecanismos de mojado con-
tinuo ALCOLOR y Técnica de
Control y Mando Electronicos
CPC si se desea

16 Rentabilidad

17 Técnica funcional

18 Especilicaciones técnicas

18 Equipamiento estandar

19 Accesorios especiales

20 Fabricacion y Asistencia
Técenica

Programa de suministros
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El formato 48 x 65 ¢m de las M-Offset
las sitia entre las GTO y las Heidelberg
Speedmaster. Con la misma acreditada
concepeion y su construccion en linea
combinan la versatilidad de las GTO
con ¢l rendimiento de las Speedmaster.

La serie M-Offset abarca 18 modelos

basicos y 46 variantes de equipamiento,

constituyendo una oferta excepcional
por su amplitud.
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Su flexibilidad y rendimiento hacen de
las M-Offset un medio de produccion
rentable para empresas de todos los
tamanos. A los pequenos impresores les
facilita el acceso a la policromia y el
paso a la gama de formatos intermedios.
Para las grandes imprentas significa un

mejor aprovechamiento de las demds
maquinas.

Sus éxitos son lo suficientemente clo-
cuentes: en la actualidad (a mediados
de 1986) hay mas de 10.000 cuerpos
impresores M-Offset funcionando en los
cinco continentes.




Calidad

La base de la alta calidad de impresion
de las M-Offset es la robusta construc-
cion de precision Heidelberg. Macizos
z6calos y laterales de fundicion especial
confieren a las maquinas la estabilidad

precisa para que funcionen suavemente.

Las ruedas motrices de dentado oblicuo
van dispuestas exteriormente y se fabri-
can en grafito esferoidal de gran cali-
dad. Este material retne los altos valo-
res de carga del acero y las excelentes
caracteristicas de lubricaciéon y amorti-
guacion de la fundicién gris. El
moderno sistema de engrase central
reduce a un minimo los coeficientes de
friccion y desgaste.

Los cilindros y los tambores de entrega
marchan en cojinetes de agujas de pre-
cision con hileras de agujas alternadas.
Los reducidisimos margenes de toleran-
cia se traducen en soportes de cilindros
sin juego y una marcha perfectamente
concéntrica a lo largo de muchos anos
- premisa de una impresion sin repinte
ni barras y un punto de trama nitido y
fielmente reproducido, incluso some-

tiendo la maquina a una dura carga per-

manente.

La presion de anillos-guia entre los
cilindros portaplanchas y portamantilla
hace todavia mas suave la marcha de la
maquina, protege el accionamiento y

prolonga la duracién de las planchas.
Ademas, el impresor puede controlar
mejor el desarrollo de los cilindros.

En los modelos Cuatro, Cinco y Seis
Colores el mojado lleva - de serie -
compensacion de velocidad (en las Dos
Colores con marcador de escalerilla se
suministra opcionalmente como equipa-
miento especial). Los modelos Varios
Colores con marcador de escalerilla
pueden equiparse con el mecanismo de
mojado continuo Heidelberg ALCO-
LOR. Su exacta conduccion de agua,
gobernada electronicamente, asegura
una alta calidad de impresion que se¢
mantiene uniforme a lo largo de toda la

tirada. El punto de trama presenta gran
nitidez de bordes, las sombras aparecen
definidas y el contraste es mayor. En
pocas palabras: la impresion es mas bri-
llante.

Los modelos Varios Colores van cons-
truidos en linea, segin la acreditada
concepcion Heidelberg. En todos los
cuerpos impresores reinan las mismas
condiciones. Los mecanismos de tintaje,
idénticos y dispuestos por arriba retinen
una enorme capacidad de almacenaje y
una rapida capacidad de reaccion.
Cuatro rodillos dadores de diferentes
diametros aseguran el entintado uni-
forme de las formas maés dificiles. El
punto de arranque del batido lateral y
su trayectoria se regulan sin escalona-
miento. De este modo el impresor
cuenta con un arma infalible contra la
reduccion de colorido.

Con la Técnica de Control y Mando
Electronicos CPC (equipamiento espe-
cial para las Varios Colores con marca-
dor de escalerilla) es posible corregir
mas rapida y selectivamente las diver-
gencias de color. Y se potencia la con-
ciencia de calidad del impresor.
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Rapido ajuste, bajos tiempos auxiliares

La tendencia a la reduccion de las tira-
das hace que la rentabilidad de los pedi-
dos dependa cada vez mas de los tiem-
pos de ajuste. Lo decisivo no es tanto la
velocidad méaxima mecdnica sino mas
bien la rdpida puesta a punto para la
impresion.

En las M-Offset, al igual que en las
demas series Heidelberg, nuestros inge-
nieros han prestado la mayor atencion a
los tiempos de equipamiento y auxilia-
res. Empezando por el marcador, conti-
nuando con la sujecion de las planchas
y el registro, asi como los numerosos

Marcador de escalerilla

dispositivos auxiliares, hasta acabar en
la salida.

Todo ello les asegura - sobre todo en
tiradas medianas y pequeiias - ventajas
considerables a la hora del calculo.

En las M-Offset utilizamos dos sistemas
de marcado: nuestro acreditado marca-
dor de pliegos sueltos y el marcador de
escalerilla Heidelberg. En ambos siste-
mas, el tambor marcador de registro
cuida, después del rectificado, de la
entrega con registro de los pliegos al
primer cilindro impresor. En papeles de

Marcador de escalerilla
Marcador de pliegos sueltos

hasta unos 250 g/m? ni siquicera hace
falta reajustar el liston de pinzas. Nues-
tros marcadores llevan también, por
supuesto, controles de pliegos dobles,
fallo de hoja y marcado oblicuo.

En ¢l marcador de escalerilla Heidel-
berg el dispositivo preapilador incorpo-
rado o el marcador non-stop (disposi-
tivo especial) permiten trabajar sin inte-
rrupciones. En caso necesario el cabezal
aspirador puede ajustarse tambi¢n con
la maquina en marcha, sin necesidad de
reajustar sopladores mullidores, resor-
tes, cte.

Marcador de pliegos sueltos

Las guias delanteras y laterales son
facilmente accesibles. Para las correc-
ciones de registro pueden graduarse
finamente desde el lado de servicio,
incluso con la maquina en marcha.
Todas las guias delanteras pueden rea-
justarse conjuntamente, en un
momento, a otros espesores de papel.
Entretanto nuestro marcador de pliegos
sueltos se ha acreditado mas de 130.000
veces en las Cilindricas Heidelberg, las
GTO, K-Offset y M-Offset. Los impreso-
res aprecian su rapido reajuste a otros
formatos y materiales. Se maneja con

Listones de sujecion rapida
con sistema de registro




facilidad y es extraordinariamente
seguro. Cuatro pinzas de alimentacion
que no precisan ser ajustadas ni al espe-
sor del papel ni al formato transportan
cuidadosamente el plicgo sobre la mesa
de marcado arqueada. De este modo el
volteo puede realizarse con toda rapi-
dez y se evitan pérdidas de tiempo antes
de la pasada siguiente.

Las siete guias delanteras pueden gra-
duarse conjuntamente con la maquina
en marcha, al igual que la guia lateral
de empuje. El dispositivo preapilador

Instalacion para el lavado de las mantillas

incorporado puede cargarse comoda-
mente, sin que el impresor tenga que
agacharse.

Los listones de sujecion rapida forman
parte del equipamiento estandar, al
igual que el sistema de registro rapido
Heidelberg (sin taladradora, puesto que
se necesita una sola para varias maqui-
nas). Con este sistema de registro per-
feccionado vy referido al cilindro, la
plancha se sujeta de inmediato con
paralelismo de ejes, de modo que lo
tinico que resta es efectuar la correc-
cion fina con el registro de la mdquina.

Super Blue

Red repelente
a la tinta

Superficie
especial

Cilindro
de entrega

La concepcion de las maquinas, la
robusta construccion de precision, los
mas modernos métodos de fabricacion y
un riguroso control de calidad garanti-
zan la gran seguridad de funciona-
miento de todos los grupos y limitan el
riesgo de parada.

Al planificar una nueva serie de maqui-
nas, nuestros ingenieros analizan los
tiempos de parada inevitables, impues-
tos por ¢l procedimiento, y procuran
reducir sus efectos a un minimo.

Sirva aqui de ejemplo la instalacion
para ¢l lavado de las mantillas, que
forma parte del equipamiento estandar
de los modelos M-Offset Multicolor
(esquema de la izquierda, abajo). Con
ella un solo impresor puede lavar todas
las mantillas de una Seis Colores en
menaos (,IL‘ un Illil}lllU.

O los mecanismos de mojado continuo
ALCOLOR y la técnica de telemando
electronico CPC que describimos mas
detalladamente en las paginas 14-15.
L.os cilindros de entrega que entran en
contacto con el lado impreso del pliego
llevan el equipamiento especial Super
Blue”, que repele la tinta (producto
patentado de la Printing Research Inc.,
Dallas, Texas). De este modo resulta
superfluo el lavado de dichos cilindros.




Rendimiento

Bajos tiempos de equipamiento, un alto
y seguro rendimiento de tirada asi como
la comodidad de manejo determinan el
rendimiento global de nuestras maqui-
nas de imprimir. Por eso, al construir-
las, concedemos gran importancia a la
equilibrada conjuncién de todos sus
componentes. Ensayamos y mejoramos
en condiciones similares a las de la
préctica, hasta que trabajan de forma
optima. A ello hay que aiadir el
modernisimo sistema de produccion,
con controles de calidad en todas las
fases de fabricacion de las maquinas.

Estas son las razones por las que en las
mdquinas de imprimir Heidelberg la
velocidad maxima es también, en
muchos casos, la permanente. En las
M-Offset es de 11.000 pliegos/hora con
marcador de escalerilla v de 8.000 con
el marcador de pliegos sucltos.

Vamos a ilustrar con tres ejemplos lo
que entendemos por Gptima conjuncion
de todos los componentes:

En las M-Offset empleamos - igual que
en las Speedmaster y S-Offset - un tam-
bor marcador de registro para entregar
el pliego al primer cilindro impresor

(foto de abajo, izquierda). En este tam-

bor rotativo, un puente basculante de
pinzas recoge el pliego en la salida y lo
acelera a la velocidad de impresion. Su
diseiio especial, unido a la aleacion de
metal ligero, reduce las fuerzas de
masas a un minimo. Asi se logra una
entrega de los pliegos con perfecto
registro, incluso a las maximas velocida-
des v con materiales dificiles.

El segundo ejemplo es nuestro desenro-
llador de pliegos (foto de abajo, centro).
Las grandes superficies con fuerte
entintado, impresas en papeles livianos,
tienden a enrollarse en la salida. El
desenrollador de pliegos neutraliza

dicho efecto. El pliego es aspirado hacia
abajo entre dos barras y alisado por una
corriente de aire regulable.

Tercer ejemplo: un drbol accionado por
separado v provisto de tres cuerpos
aspiradores desplazables (foto de abajo)
frena suavemente el pliego en la salida.
Freno de pliegos, desenrollador, ventila-
dores y listones sopladores aseguran la
correcta formacion de la pila de salida,
incluso con las formas mads dificiles
impresas sobre papel liviano a altas
velocidades.
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Salida de pila alta y secado infrarrojo

Los rapidos modelos equipados con
marcador de escalerilla transportan
hasta 11.000 pliegos/hora a la salida. En
las tiradas altas y sobre todo con papel
grueso o cartulina resulta conveniente
disponer de un poco mas de espacio.
Por consiguiente, todos los modelos
M-Offset Varios Colores con marcador
de escalerilla se suministran también
con salida de pila alta (altura de pila:
80 cm). Se dispone asimismo - como
accesorios especiales — de rejas para
salida non-stop y salida en pilas peque-
nas.

Ademas, la salida de pila alta ofrece la
posibilidad de incorporar un secado
infrarrojo o ultravioleta. La salida va
preparada de serie para alojarlos y,
entre otras cosas, las guias de cadena y
los apoyos de pinzas son de metal. Hei-
delberg suministra el secado infrarrojo
completo y montado, en calidad de
accesorio especial (véase esquema de
abajo).

Resultado: menos polvos (cuando no se
prescinde por completo de ellos), volteo
mads rapido, facil elaboracion, mayor
brillo.

18 modelos basicos
10 con mecanismo numerador
y de impresion adicional
14 con CPC y ALCOLOR
6 con mecanismo numerador
y de impresion adicional,
CPC y ALCOLOR
8 con secado infrarrojo

8 con secado infrarrojo,
CPC y ALCOLOR

Heidelberg M-Offset — 64 variantes
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Impresion de cara y retiracion

La tendencia a la impresion policroma y
a los frecuentes cambios de tirada -
baja, por lo general - sigue imperando
en ¢l mercado. Las estructuras de pedi-
dos caracterizadas por su variabilidad
estan a la orden del dia, v se hace
imprescindible reaccionar con flexibili-
dad, tanto en los precios como en los
plazos de entrega.

Las maquinas offset convertibles resul-
tan ideales para conseguirlo, puesto que
pueden utilizarse opcionalmente para
genuina impresion de cara o impresion
de cara y retiracion.

Con los modelos M-Offset Multicolor,
los pedidos que se aceptaban por defe-
rencia hacia el cliente y para no per-
derlo arrojan beneficios. Sin olvidar la
versatilidad ya descrita: numerado, un
color adicional y perforado simultancos.

Para las M-Offset hemos adoptado el
dispositivo inversor acreditado miles de
veces en las Speedmaster y las GTO.

El pliego se invierte en un solo cierre
de pinzas, con un arménico régimen de
velocidades y aceleraciones. En la -
impresion de cara y retiracion, la cali-
dad v la velocidad de impresion satis-
facen también las mayores exigencias.
El esquema de la izquierda muestra la
marcha del pliego en la impresion de

cara. Tras la primera impresion, ¢l tam-
bor de entrega 1 recoge ¢l plicgo y lo
lleva al tambor almacén 2, de doble
tamafio. El tambor inversor 3 lo agarra
por el canto delantero y lo conduce al
cilindro de contrapresion siguiente.

En la impresion de cara y retiracion, el
pliego sigue al principio el mismo
trayecto, pero en este caso ¢l tambor
inversor 3 deja pasar ¢l canto delantero
del pliego. Su dispositivo inversor (un
sistema de pinzas basculante en unos
180 grados) agarra el pliego por el canto
trasero v lo conduce - ya invertido -
con ¢l canto trasero por delante al

cilindro de contrapresion siguiente
(esquema de la derecha).

Para asegurar durante la operacion el
mas absoluto registro, el tambor alma-
¢én de doble tamaifio va provisto de
aspiradores giratorios excéntricos que
tensan lateral y circunferencialmente el
plicgo en direccion a su final. Las pin-
zas del tambor inversor 3 mantienen
exactamente la misma posiciéon respecto
a la imagen de la impresion de cara. Se
admiten tolerancias de hasta 3 mm en
el corte del papel.

El paso de impresion de cara a impre-
sion de cara y retiracion y viceversa

requiere menos de 5 minutos. Todos los
puntos de conversion van marcados de
forma claramente comprensible (véase
foto de abajo).

El registro circunferencial se puede gra-
duar en 360 grados. De esta manera las
planchas copiadas para impresion de
cara pueden utilizarse también en
impresion de cara y retiracion, o vice-
versa. Asi se dispone de mayor flexibili-
dad en la organizacion de los pedidos.

El dispositivo inversor se instala o bien
detrds del primer cuerpo impresor, o0 =
en los modelos Cuatro y Seis Colores -
detras del segundo, por lo general.







Mecanismo de mojado continuo ALCOLOR

Las M-Offset van equipadas de seric
con mecanismos mojadores con toma-
dor y rodillos revestidos de felpa. Todos
los modelos Varios Colores con marca-
dor de escalerilla — 14 de los 18 modelos
basicos - pueden suministrarse opcio-
nalmente con mecanismos de mojado
continuo ALCOLOR.

Ello reviste especial importancia
cuando se trabaja con el mando electroé-
nico CPC. ALCOLOR funciona con
muy poca agua y mantiene estable el
mojado, desde el primero hasta el
ultimo pliego. Se evitan los aspectos
negativos del mojado convencional y el

®

Posicion de reposo
Lavado

proceso offset puede controlarse en
gran parte a través del entintado.
ALCOLOR es un mecanismo de mojado
continuo unido al mecanismo de entin-
tado a través de un rodillo intermedio
(E). Los rodillos inmersor y dosificador
(A+B) disponen de accionamiento pro-
pio, gobernado electronicamente y con
compensacion de velocidad. EI batidor
v el mojador (C+D) marchan a la velo-
cidad de la mdquina.

En el punto de escision A/B se forma
ya una pelicula humectadora bastante
delgada. Aqui finalizan la dosificacion y
la primera formacion de pelicula.

En el punto de contacto B/D se pro-
duce una escision de la pelicula humec-
tadora y, simultancamente, una dilata-
¢ion, puesto que D marcha mdas deprisa
que B. Aqui surge la finisima pelicula
humectadora propiamente dicha. En
este «rasqueteado» de la pelicula
humectadora no pueden formarse cuiias
de agua incontrolables.

Con su superficie de cromado mate, el
batidor C incorpora la pelicula humec-

Mecanismo de mojado continuo ALCOLOR
con rodillos inmersor y dosificador

Arriba el liston soplador para la

regulacion por zonas.

@

Premojado

®

Tirada

tadora a la tinta en el rodillo mojador
D. Esta preparacion ideal de la pelicula
humectadora es nueva y excepcional,
habiendo sido patentada internacional-
mente.

Asi pues, el rodillo mojador lleva tam-
bién tinta, que recibesde la plancha y
por union directa al mecanismo de
entintado a través del rodillo interme-
dio E. Esto es lo peculiar de ALCO-

[LOR: trabaja a dos niveles y resulta, por

consiguiente, mas estable. La plancha
recibe agua a través del rodillo mojador
D y el mecanismo de entintado recibe cl
liquido humectador requerido a través
del rodillo intermedio E.

El ciclo de trabajo va gobernado auto-
mdticamente. Durante la tirada el equi-
librio tinta-agua se mantiene estable,
después de haber sido alcanzado con
extraordinaria rapidez en la fase inicial
gracias al premojado selectivo del meca-
nismo de entintado. El segundo o tercer
pliego ya pueden resultar utilizables,
segtn el motivo y la calidad exigida. Asi
se ahorra tiempo y maculatura.

Al final de un turno el mecanismo de
mojado es lavado a través del meca-
nismo de entintado. Los impresores que
hayan trabajado con mecanismos moja-
dores revestidos de felpa sabrdn apre-
ciar este ventaja.

Heidelberg CPC

L.os modelos Varios Colores con marca-
dor de escalerilla pueden ser equipados
con la Técnica de Control y Mando
Electronicos CPC.
El sistema Heidelberg CPC esta for-
mado por tres componentes:
CPC 1 - telemando electronico de la
tinta y del registro
CPC 2 - control densitométrico de cali-
dad gobernado por ordenador
CPC 3 - lector de planchas para obte-
ner los datos destinados al
preajuste automdtico de los
tinteros.
La pieza clave del sistema CPC es el
acreditado tintero dosificador Heidel-
berg (patentado) que permite un ajuste
exacto y reproducible de las zonas de
entintado, sin efecto en las zonas conti-
guas. Los tinteros dosificadores y los
servomotores para el ajuste de los regis-
tros son los presupuestos téenicos que
hacen posible el telemando central. Este
equipamiento y el puesto de mando
CPC 1 constituyen la base del sistema
CPC. Todo lo demds puede instalarse
posteriormente. j

CPC 1

Desde un puesto de mando central cer-
cano a la salida, ¢l impresor controla




todas las zonas de entintado, el volu-
men total de tinta asi como los registros
lateral y circunferencial.

Cada una de las zonas de entintado
puede ser ajustada de tres maneras:
mediante pulsadores, con la pluma
luminosa o a través de la casete de
datos.

Para pedidos repetidos, los datos se
almacenan en una casete que, en caso
necesario, reproduce con exactitud el
ajuste de los tinteros. Si se dispone de
un lector de planchas CPC 3, pueden
utilizarse también sus casetes.

CPC 1

Los datos pueden ser introducidos
mientras se¢ imprime atn el pedido ante-
rior.

CPC 2

CPC 2 mide en pocos segundos las den-
sidades de tono lleno y trama de la tira
de control, en todos los colores y a todo
lo ancho del pliego. Un ordenador com-
para los valores tedricos con los reales y
calcula otros parametros de la calidad
de impresion, tales como p. ej. aumento
de valor tonal o contraste de impresion.
Las divergencias de densidad calculadas
por CPC 2 son convertidas en CPC 1 en

CPC 2

magnitudes de ajuste de entintado e
indicadas luego. El impresor puede rea-
lizar €] mismo - total o parcialmente -
las correcciones recomendadas, segian lo
estime conveniente, o puede hacer que
CPC 1 las lleve a cabo automatica-
mente.

CPC 3

El lector de planchas mide el cubri-
miento zonal de superficies en la
plancha y almacena los valores obteni-
dos en una casete que, a través de CPC
1, gobierna luego automaticamente el
preajuste de los tinteros dosificadores.

CPC 3




Rentabilidad

Los bajos tiempos de equipamiento, el son entretanto proverbiales.

alto rendimiento y las maltiples aplica- | En la tabla de abajo hemos reunido,
ciones de las M-Offset las convierten en | yna vez ms, todos los puntos positivos.
un medio de produccion tan extraordi-
nario como rentable. El sencillo mante- | Heidelberg M-Offset =
nimiento y el alto valor de reventa de alta rentabilidad para ustedes

las mdquinas de imprimir Heidelberg ' .

Marcador de escalerilla 11.000 p/h
Alta Marcador de pliegos sueltos 8.000 p/h
produccion Dispositivo preapilador

Instalacion para el lavado de las mantillas
Desenroliador de pliegos

Precio favorable
de los 1.000 pliegos

Listones de sujecion rapida plancha
Manejo sencillo Sistema de registro

y seguro Cilindros de entrega que repelen la tinta
Telemando CPC

Rapido ajuste
Segura conversion

Tambor marcador de registro

: Mecanismo de tintaje de gran volumen
Magquinas offset Soportes de cilindros sin juego

de calidad Técnica de anillos-guia

Mecanismos de mojado cont. ALCOLOR

Excelente calidad
de impresion

MOZP: 2/0 - 111
MOVP: 4/0 - 2/2 6 4/0 - 1/3

Convertibilidad para Numerosas opera-

irnpresic’m_ de cara MOFP: 5/0 — 1/4 6 5/0 - 2/3 ciones en un solo

y retiracion MOSP: 6/0 - 1/5 6 6/0 - 2/4 ciclo de trabajo
Impresion Perforado En una sola pasada

Versatilidad Color adicional Corte central Alto grado de
Numerado

aprovechamiento

Larga duracion
Alto valor de reventa

Bajo mantenimiento y FES
minimas reparaciones - f . s

Robustas paredes laterales de fundicion

- Zbécalo macizo
Construccion Rodamienios

de precision Dentado oblicuo
Engrase central continuo

7 | e




Técnica funcional

tomando como ejemplo una MOVP

® Seguro marcador de escalerilla con cabe-
zal Heidelberg. Uno y Dos Colores si se
desea con marcador de pliegos sueltos.

(2) Tambor marcador de registro Heidelberg

@) Mecanismos mojadores con tomador (5
rodillos). Posibilidad de mojado con alco-
hol y mojado 3M. Varios Colores con mar-
cador de escalerilla: opcionalmente con
mecanismos de mojado ALCOLOR.

® ® ®

(® Mecanismos de tintaje de 20 rodillos con
4 dadores de diferentes diametros

® Listones de sujecion rapida y sistema de
registro rapido Heidelberg, todo de serie

(® Instalacion de serie para el lavado de las
mantillas con gran economia de tiempo

(@) cilindro de contrapresion cromado. Per-
fector: los situados tras el dispositivo in-
versor llevan revestimiento antitinta.

an ) ® ®

Cilindro de entrega con equipamiento
especial que repele la tinta

@ Tambor de entrega de doble tamano. En
las maquinas para impresion de cara y
retiracion, tambor almaceén.

Tambor de entrega. En las maquinas para
impresion de cara y retiracion es el tam-
bor de inversion.

@ Elevacion de la pila a motor

96) 5 4

@ En las maquinas Varios Colores desenro-
llador de pliegos de serie, para alisar los
pliegos impresos con grandes superficies

® Eje para numeradores y portaclisés

(® Mecanismo de tintaje adicional de 9 rodi-
llos con dos rodillos dadores

(9 salida con sistemas sopladores, freno de
pliegos e iluminacion

@ Salida a cadena

@ @

HEIDELBERG



Especificaciones técnicas, equipamiento,

Aqui mencionamos tnicamente los
accesorios mas importantes. Sirvanse
informarse en su Representacion

HEEDELDNRG

Equipamiento estandar

Dispositivo de accionamiento completo
Marcha intermitente (punteado)
Marcha lenta a partir de las Cuatro
Colores

Dispositivo preapilador incorporado

2 mesas de apilar para el marcado
Control electromecénico de pliegos dobles
A partir de las Cuatro Colores mojado
con compensacion de velocidad

Heidelberg sobre el completo
y prictico programa de accesorios
de las M-Offset.

Rodillos mojadores con revestimiento

de felpa

Rasqueta rodillo depoésito agua
Instalacion para el lavado de los rodillos
Listones de sujecion rapida de las planchas
Sistema de registro rapido Heidelberg
(sin taladradora)

Contador de pliegos con totalizador
Tacometro

accesorios

Especificaciones técnicas Un Color Dos Colores
MO-E MOZ-E/MOZP-E
Marcador pliegos Marcador pliegos
sueltos sueltos

Pliego maximo = 480 x 650 mm 480 x 650 mm

Velocidad maxima
Velocidad minima

8.000 pliegos/h
3.500 pliegos/h

8.000 pliegos/h
3.500 pliegos/h

Un Color
MO
Marcador escalerilla

Dos Colores
MOZ/MOZP
Marcador escalerilla

Cuatro Colores
MOV /MOVP
Marcador escalerilla

Cinco Colores
MOF/ MOFP
Marcador escalerilla

Dos Colores
MOZ-H/MOZP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Cuatro Colores
MOV-H/MOVP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Cinco Colores
MOF-H / MOFP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Seis Colores
MOS-H / MOSP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Marcha lenta

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
2.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
2.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

: = = 5 r.p.m. *5 r.p.m. 5r.p.m. 5 r.p.m. 5 r.p.m. 5r.p.m.
Marganiddipinzas » ; Soigm S:10/mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm
Borde delant. plancha hasta princ. impr. 47,6 mm 47,6 mm 47.6 mm 47.6 mm 47.6 mm 47.6 mm 47.6 mm 47.6 mm 47,6 mm 47,6 mm
Mantlias (@2pesOR ) 6D g 900:x652/mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm

Rodillos dad. de tinta (4 por cuerpo impr.) @

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

Altura pila marcador
Altura pila salida

60 cm
51 cm

60 cm
51 cm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

P = modelos Perfector con dispositivo inversor, convertibles para impresion de cara y retiracion

Pliego de posicion

2 mesas de apilar para la salida
Freno de pliegos en la salida
Ventiladores en la salida

Iluminacion de la salida

] juego de herramientas

En todos los modelos Varios Colores:
Instalacion lavado mantillas
Desenrollador de pliegos

Con marcador de escalerilla:
Prensa encoladora de cintas

Accesorios especiales
Marcador de escalerilla

Dispositivo preapilador aparte

Marcador non-stop

Control electronico de las guias laterales
Marcador de pliegos sueltos

90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm

51 cm 51 cm 51 cm 51 cm 80 cm 80 cm 80 cm 80 cm
Mas especificaciones técnicas en la pagina 22 Salvo modificaciones técnicas
Control electronico de esquinas y canto | para modelos Dos Colores con Salida Dispositivo numerador y de impresion

delantero

Mecanismo mojador

marcador de escalerilla
Mecanismo de tintaje

Dispositivo pulverizador de paso
Reja para salida non-stop

adicional

Numeradores y portaclisés

Rodillos para revestimientos 3M
Rodillos para mojado con alcohol
Mecanismos de mojado continuo
ALCOLOR para modelos Varios Colores
con marcador de escalerilla

Mojado con compensacion de velocidad

Rodillo recogedor de cuerpos extranos
Mecanismo impresor

Dispositivo medidor del revestimiento
Cepillo aspirador

Taladradora para sistema de registro
rapido

Salida en pilas pequeiias (con pila alta)
Secado infrarrojo para salida de pila
alta

Salida de pila normal

Dispositivo de perforacion y corte central
Dispositivo de perforacion transversal

Diversos

CPC para Varios Colores con marcador
de escalerilla

Control electronico de pliegos dobles

Barra antiestatica
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Especificaciones técnicas, equipamiento, accesorios

Aqui mencionamos tnicamente los
accesorios mas importantes. Sirvanse
informarse en su Representacion

PIDELIMIRT

Equipamiento estandar

Dispositivo de accionamiento completo
Marcha intermitente (punteado)
Marcha lenta a partir de las Cuatro
Colores

Dispositivo preapilador incorporado

2 mesas de apilar para el marcado
Control electromecanico de pliegos dobles
A partir de las Cuatro Colores mojado
con compensacion de velocidad

Heidelberg sobre el completo
y prictico programa de accesorios
de las M-Offset.

Rodillos mojadores con revestimiento

de felpa

Rasqueta rodillo depoésito agua
Instalacion para el lavado de los rodillos
Listones de sujecion rapida de las planchas
Sistema de registro rapido Heidelberg
(sin taladradora)

Contador de pliegos con totalizador
Tacometro

Especificaciones técnicas

Un Color

MO-E

Marcador pliegos
sueltos

Dos Colores

MOZ-E/MOZP-E

Marcador pliegos
sueltos

Pliego maximo
Velocidad maxima
Velocidad minima

480 x 650 mm
8.000 pliegos/h
3.500 pliegos/h

480 x 650 mm
8.000 pliegos/h
3.500 pliegos/h

Marcha lenta

Margen de pinzas 8-10 mm 8-10 mm
Borde delant. plancha hasta princ. impr. 47,6 mm 47,6 mm
Mantillas (espesor 1,9 mm) 565 x 682 mm 565 x 682 mm

Rodillos dad. de tinta (4 por cuerpo impr.) @

57/53/51/55 mm

57/63/51/55 mm

Altura pila marcador
Altura pila salida

60 cm
51 cm

60 cm
51 cm

P = modelos Perfector con dispositivo inversor, convertibles para impresion de cara y retiracion

Plicgo de posicion

2 mesas de apilar para la salida
Freno de pliegos en la salida
Ventiladores en la salida

[luminacién de la salida

1 juego de herramientas

En todos los modelos Varios Colores:
Instalacion lavado mantillas
Desenrollador de pliegos

Con marcador de escalerilla:
Prensa encoladora de cintas

Accesorios especiales

Marcador de escalerilla

Dispositivo preapilador aparte
Marcador non-stop

Control electrénico de las guias laterales
Marcador de pliegos sueltos




Un Color
MO
Marcador escalerilla

Dos Colores
MOZ/MOZP
Marcador escalerilla

Cuatro Colores
MOV /MOVP
Marcador escalerilla

Cinco Colores
MOF/MOFP
Marcador escalerilla

Dos Colores
MOZ-H/MOZP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Cuatro Colores
MOV-H/ MOVP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Cinco Colores
MOF-H/ MOFP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

Seis Colores
MOS-H / MOSP-H
Marcador escalerilla
Salida pila alta

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
2.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
2.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

480 x 650 mm
11.000 pliegos/h
3.000 pliegos/h

= - 5 r.p.m. *5 r.p.m. 5rpm. 5 r.p.m. 5 r.p.m. 5 r.p.m.

8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm 8-10 mm

47,6 mm 47,6 mm 47,6 mm 47,6 mm 47,6 mm 47,6 mm 47,6 mm 47,6 mm

565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm 565 x 682 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

57/53/51/55 mm

90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm 90 cm

51 cm 51 cm 51 cm 51 cm 80 cm 80 cm 80 cm 80 cm
Mas especificaciones técnicas en la pagina 22 Salvo modificaciones técnicas
Control electrénico de esquinas y canto | para modelos Dos Colores con Salida Dispositivo numerador y de impresion

delantero

Mecanismo mojador

Rodillos para revestimientos 3M
Rodillos para mojado con alcohol
Mecanismos de mojado continuo
ALCOLOR para modelos Varios Colores
con marcador de escalerilla

Mojado con compensacion de velocidad

marcador de escalerilla

Mecanismo de tintaje

Rodillo recogedor de cuerpos extranos
Mecanismo impresor

Dispositivo medidor del revestimiento
Cepillo aspirador

Taladradora para sistema de registro
rapido

Dispositivo pulverizador de paso

Reja para salida non-stop

Salida en pilas pequeiias (con pila alta)
Secado infrarrojo para salida de pila
alta

Salida de pila normal

Dispositivo de perforacion y corte central
Dispositivo de perforacion transversal

adicional
Numeradores y portacliscs

Diversos

CPC para Varios Colores con marcador
de escalerilla

Control electrénico de pliegos dobles
Barra antiestatica
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Perceptible incremento de la calidad de impresion y el rendimiento

HEIDELBERG CPTRONIC

Reduccion de los tiempos de ajuste

lavado mantillas

lavado cilindros' de impresién
lavado rodillos entintadores
ajuste marcado

ajuste presion

preajustes centralizados

_ maquina convencional

—» tiempo

FATITINND detsbibiztisnny voesssmssany

- Speedmaster CD con CPTronic

Con CPTronic y CPC la calidad de
impresion, la comodidad de ma-

nejo y la productividad han alcan-
zado un nivel que sienta criterios.
Gracias a esta vasta tecnologia de

T A e St Sttt AR

trabajan a unas cotas de rendi-
miento que subrayan y siguen
potenciando su destacada posicion
en el mercado. La idea basica de
lanzar unicamente al mercado sis-

CPTronic abre nuevas posibilida-
des para el futuro, incluyendo el
enlace de la maquina de imprimir
con todos los demas sectores ope-
rativos de la imprenta.

En el grafico de esta pagina y
tomando como ejemplo una
Speedmaster CD con CPTronic, se
pone de relieve la reduccion de
tiempos de ajuste conseguida tan
solo con CPTronic. En las areas
tinta y registro, el sistema CPC
logra adicionalmente un conside-
rable ahorro de tiempo. Teniendo
en cuenta la firme tendencia a las
tiradas mas bajas y el incremento
de la demanda de calidad, los
tiempos de ajuste minimos y la
alta calidad de impresion son los
factores decisivos para una pro-
duccion rentable.

temas oportunos y acreditados en la
practica ha demostrado su valideza.

control y mando electronicos, las
maquinas de imprimir Heidelberg



Heidelberg M-Offset
del mayor fabricante

Maquinas de imprimir adaptadas al
mercado

En calidad de empresa fuertemente
capitalizada disponemos de los medios ¢
instrumentos necesarios para reconocer
prematuramente las tendencias del mer-
cado. Las nuevas técnicas y las futuras
necesidades de las imprentas se convier-
ten sistemdticamente en nuevas maqui-
nas y perfeccionamientos. Resultado:
Heidelberg tiene en el momento ade-
cuado las maquinas adecuadas.

Investigacion y desarrollo

Ingenieros de alta calificacion, proyec-
tistas vy cientificos desarrollan, en
estrecha colaboracion con los especia-
listas en «marketing» y técnicas de
fabricacion, los sistemas de impresion
del dia de mafiana. Nuestro principal
objetivo es crear maquinas de alto ren-
dimiento y extraordinaria precision.
Investigamos también las bases técnicas
de la impresion para optimizar el offset
con ayuda de los mds modernos avances
de la Ciencia. En resumidas cuentas:
nos preocupamos por todo lo que
sucede en el sector.

Racionalizacion productiva con las

mas modernas técnicas

Las cadenas de montaje constituyen el
altimo eslabon de una larga serie de

de maquinas de imprimir del mundo

ciclos de fabricacion y control. Produci-
mos casi la totalidad de los componen-
tes de nuestras maquinas de imprimir, y
de este modo podemos mantener exac-
tamente los altos niveles de calidad que
nos autoexigimos. Para la fundicion y el
mecanizado en nuestra factoria de Ams-
tetten vy la fabricacion de piczas en la
de Wiesloch utilizamos maquinas auto-
maticas de gran flexibilidad, gobernadas
por ordenador. Antes de despachar las
maquinas, las montamos ¢n nuestra fac-
toria de Wiesloch y las sometemos a
todo tipo de verificaciones, con sofisti-
cadas formas de prueba, en condiciones
similares a las de la practica cotidiana.
Gracias a ello las maquinas de imprimir
Heidelberg pueden empezar a producir
de inmediato después de ser instaladas.

Amplio Servicio de Asistencia Técnica
con 200 centros de apoyo

El Servicio de Asistencia Técnica Hel-
delberg siempre esta cerca de las
imprentas. Y si sucediera lo inesperado,
los especialistas y las piezas de repuesto
llegan rapidamente a su destino. Mas de
200 Centros de Asistencia Téenica con
unos 4.000 técnicos, ingenieros y aseso-
res estdan a su disposicion.

Los cursillos organizados en la Central
de Heidelberg y en nuestras Representa-




Factoria de Amstetien

ciones muestran los altimos adelantos
de la Técnica Heidelberg a los impreso-
res de todo el mundo.

Mas de 300.000 maquinas de imprimir
Heidelberg

Los éxitos de Heidelberg son mds que
elocuentes. Cada 10 minutos de trabajo
sale de las cadenas de montaje de la
factoria de Wiesloch un nuevo cuerpo
impresor. Mdas de 12.000, aiio tras ano.
Heidelberg es lider mundial en la fabri-
cacién de maquinas de imprimir, tanto
por su facturaciébn como por sus cifras
de suministro.

! - £ 5
AR

N
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Maquinas de imprimir Heidelberg para offset de pliegos Especificaciones técnicas
Cuerpos| Conv. Pliego Pliego minimo Formato maximo impresion | Velocidad Planchas Maquina imprimir Potencia Maquinas de imprimir Heidelberg para offset de pliegos Especificaciones técnicas
Modelo impre c_ara{r.e- maximo Lo C_ata J e Gaidy axiind Largoxaricho Espesof Largoxancho= | £es0.con Recesaria Cuerpos| Conv. Pliego Pliego minimo Formato maximo impresion Velocidad Planchas Maquina imprimir Potencia
sores | tiracion - e I ‘9";";3;‘0" 1 l ’e‘"nf;'o“ Sliegosih s | = - I 2 ggas KW Modelo impre- | caralre-|  maximo Cara Cara y Cara Cara y maxima |Largoxancho  Espesor [Largoxancho  Peso con necesaria
sores | tiracion retiracion retiracion 2 pilas
T-Offset mm mm mm mm mm pliegos/h mm mm m kg kW
TOK 1 394 x 280 105x 74 - 330x 260 = 10000 Todos los sistemas de laminas | 1,25x 0,89 510 1,1 'S-Offset. _ _
TOM 1 394x280 | 105x 74 - 330x 260 - 10000 ’3538“9.2230;?3;:1“;"?.:.{EE:E;" 1,15%0,89 480 1,1 ~ SORM 1 520 x 740 280 x 400 - 510x720 - 11000 615x724 | 015-0,50 | 2.98x2,06 4730 12,0
GTO o PN A e | -:;___L__;_-—__——-ﬂ—_—_——'_—'——-____;__- — — .,?Z 2 _ : B sl SORMZ | 2 520x740 | 280x400 = 510x 720 = 11000 615x724 | 015-050 | 3.69x231 7610 14,0
GTO 46 " 330x 460 105x 180 _ 310x 445 _ 8000 370x 450 bis 0.15 1.27%1.29 1145 15 SORD 1 640x915 | 280x420 - 620 x 890 - 11000 715x895 | 0,15-0,50 | 3,10x2,25 5500 13,5
GTO 1 360x 520 105x 180 S 340x 505 > 8000 400% 510 bis 0.15 1,33% 1,35 1370 2.0 SORDZ 2 640x915 280x 420 - 620 x 890 = 11000 715%x 895 0,15-0,50 38,81x2,48 8490 18,5
GTOZ 2 360x% 520 105x% 180 = 340 505 - 8000 400% 510 bis 0.15 2.16x 1.35 2470 4.0 SORS 1 720x1020 360x520 - 700 %1020 - 11000 770x1030 0.15-0,50 3,22x2,38 6530 14,5
GTOZP 2 ° 360x520 | 105x180 | 140x180 | 340x505 | 340x505 8000 400x 510 bis 015 | 216x1,35 2700 45 SORSZ 2 720x1020 | 360x520 = 700x1020 = 11000 770x1030 | 015-050 | 3,89x261 9630 19,5
GTOV 4 360x 520 105x 180 - 340x 505 - 8000 400x510 bis 0,15 3.84x 135 4640 6,5 Speedmaster 72
GTOVP 4 e 360x 520 105x 180 140x 180 340x 505 340x 505 8000 400x 510 bis 0,15 3,84x1,.35 4870 7.0 72Z 2 520x 720 280x400 - 510x720 - 11000 615x724 0,15-0,50 522x2.57 11700 230
GTOF 5 360x% 520 105x% 180 = 340 x 505 == 8000 400% 510 bis 0,15 467%1.35 5820 8.0 72 ZP 2 L] 520x 720 280 x 400 280 x 400 510x720 500x 720 11000 615x 724 0,15-0,50 5,22x2,57 12000 24,0
GTOFP 5 e] 360x 520 105x 180 140x 180 340 x 505 340x 505 8000 400x 510 bis 0,15 4,67x1,35 6050 8,5 2V 4 520x 720 280x 400 = 510x720 - 11000 615x724 0.15-0,50 7,66x2,57 19860 350
M-Offset ) 72 VP 4 © 520x720 | 280x400 | 280x400 | 510x720 | 500x720 11000 615x724 | 015-0,50 | 7,66x257 20160 37,0
MO-E ” — e B e B 8000 G20 xBkD | DiE~-080 | | G10KA76 2850 20 72 F 5 520x720 | 280x400 - 510x 720 - 11000 615x724 | 0,15-0,50 | 8,88x3,46 23940 40,5
MOZ-E % 480x650 | 140x210 e  472x645 5 8000 550%650 | 015-0,50 | 812x1,82 54500 | eE 72 FP 5 ° 520x720 | 280x400 | 280x400 | 510x720 | 500x720 11000 615x724 | 015-0,50 | 888x346 | 24240 42,5
MOZP-E 2 o | 480xe50 | 140x210 | 280x280 | 472x645 | 464x645 8000 | 550x650 | 015-050 | 3.12x182 5750 | 7.0 29 8 620x720 | 280%400 - e = 15900 618x72¢ | 015-0.50 | 10,09%346 | 28020 440
Vo x ool = T AT ) 550x650 | 015-050 | 246x186 3458 100 72 SP 6 ) 520x720 | 280x400 | 280x400 | 510x720 | 500x720 11000 615x724 | 0,15-0,50 | 10,09x3.46 28320 46,0
MOZ 2 480x650 | 210x280 | - 472%645 - 11000 | 550x650 | 015-050 | 3.74x2.27 5950 | 115 Speedmaster 102 y
MOZP 2 o | 4soxeso | 210x280 | 280x280 | 472x645 | asaxess | 11000 | ss0x650 | 015-050 | 374x227 | 6250 12,0 102 Z 2 720x1020 | 360x520 - 700 x 1020 - 11000 770x1030 | 015-050 | 580x287 | 14300 27,0
MOV 4 480x650 | 210x280 —— 472x645 | - 11000 550x650 | 015-050 | 577x227 | 10400 20.5 102 ZP 2 ° 720x1020 | 360x520 | 400x520 | 700x1020 | 700x1020 11000 770x1030 | 015-050 | 580x287 14750 28,0
MOVP 4 ® 480x650 | 210x280 | 280x280 | 472x645 | 464x645 11000 550x650 | 015-050 | 577x227 10700 21,0 102 V 4 720%1020 | 360x520 - 700x 1020 - 11000 770x1030 | 015-050 | 824x287 | 23880 41,0
MOF 5 480x650 | 210x280 N  472x645 — 11000 | 550x650 | 015-050 | 678x275 | 13000 225 102 VP 4 ° 720x1020 | 360x520 | 400x520 | 700x1020 | 700x1020 11000 770x1030 | 015-0,50 | 824x287 24330 43,0
MOFP 5 P 480x 650 210x% 280 280 x 280 472 % 645 464 % 645 11000 550x650 | 015-050 | 6,78x2,75 13300 23,0 102 F 5 720x1020 | 360x520 - 700x 1020 - 11000 770x1030 | 0,15-0550 | 9.46x3.76 28670 44,5
MOZ-H 2 480 650 210 280 . 472 % 645 - 11000 550 x 650 0.15-0.50 520x%2,27 . 6900 13.5 102 FP 5 (] 720x1020 360 x 520 400 x 520 700x 1020 700x1020 11000 770x1030 0,15-0,50 9,46x3,76 29120 46,5
MOZP-H 2 O 480x650 | 210x280 | 280x280 | 472x645 | 464x645 11000 550x650 | 015-0,50 | 520x227 7200 - 14,0 102 S 6 720x1020 | 360x520 - 7001020 - 11000 770x1030 | 015-050 | 10,68x3.76 | 33460 50,0
MOV-H 4 480x650 | 210x280 = 472 % 645 o 44,600 550x650 | 0.15-050 | 7.23x2.27 11350 225 102 SP 6 ° 720x1020 | 360x520 | 400x520 | 700x1020 | 700x 1020 11000 770x1030 | 015-050 | 10.68x3,76 33910 52,0
MOVP-H 4 e | 480x650 | 210x280 | 280x280 | 472x645 | 464x645 11000 550x650 | 015-050 | 7,23x2,27 11650 | 230
MOF-H 5 480 x 650 . 210x% 280 - 472 x 645 - 11000 550 x 650 0,15-0,50 824x275 13950 25,0 En el cquipamiento con CPC y ALCOLOR Ia potencia necesaria aumenta en 1-2 KW aprox. por Cuerpo imprasor
MOFP-H 5 ) 480x650 | 210x280 | 280x280 | 472x645 | 464x645 11000 550x650 | 0,15-0,50 | 8,24x275 14250 | 255
MOS-H 6 480x650 | 210x280 - 472x 645 - 11000 550x650 | 0,15-0,50 | 9,50x2,75 16250 31,0
MOSP-H 6 ° 480x650 | 210x280 | 280x280 | 472x645 | 464x645 11000 550x650 | 015-050 | 9.50x275 | 16550 31,5
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